128机械加工技术考试试题
姓名       班级       计分           
一、选择题(每空2分，共20分)
1、主运动的速度最高，消耗功率 （  ）
A、最小       B、一般     C、最大    D、没有功率
2、切削用量的三要素中，对切削力影响最大的是（  ）
A、 切削速度      B、背吃刀量      C、进给量    D、速度量
3、垂直于加工表面的切削层尺寸为（  ）
  A、切削层厚度     B、切削层宽度    C、切削层面积   D、切削层高度
4、以下牌号中表示立式数控车床的是（  ）
A、CK6136   B、CK5116    C、CK6136I    D、CK6140
5、以下刀具角度不是在基础内衡量的是（  ） 
A、主偏角     B、刀尖角       C、前角           D、副偏角  
6、切断（槽）到的主偏角为（  ）
A、55°     B、50°         C、45°       D、90° 
7、润滑作用最好的切削液是（  ）
A、水溶液     B、乳化液        C、切削油   D、防锈剂
8、XK5025为数控铣床的型号，其中K的含义是（  ）。
A、主参数代号      B、组代号     C、类代号       D、通用特征性代号

8、HNC-18M表示的数控系统是（  ）
A、发那科     B、广州数控     C、西门子  D、华中数控
[bookmark: _GoBack]9、数控铣床主轴可实现（  ）方向的移动。
A、X轴     B、Y轴    C、Z轴    D、W轴  
10、适应大型工件或多孔工件加工的钻床是（  ）
A、台式钻床     B、立式钻床    C、摇臂钻床  D、上述三者均不是
二、填空题(每空2分，共20分)
1、切削液能够很好地改善切削加工效果，但是实际生产过程中还必须依据        、           、           、           和          等因素综合考虑。
2、选择切削用量时主要考虑       、      、          及加工表面质量等要素。
3、数控机床报警灯一般由       、         、        三色组成，均设置于机床醒目位置。
4、钻床主要包括        、          和        。
5、型号XK5025表示机床工作台宽度为            。
6、数控车床常用的卡盘按卡盘动力分为        、           、           、           卡盘等类型。
7、           通过指令控制液压缸动作，实现卡爪的夹紧与松开。
3、 判断题(每空2分，共20分)
1、（  ）数控车床与普通车床结构相同，加工范围也完全一致。
2、（  ）数控系统的核心是伺服系统。
3、（  ）切削层厚度是沿加工表面的切削层尺寸，切削层单位是mm。
4、（  ）XK5025中的“50”表示立式升降台式。
5、（  ）前角是主后面与切削平面之间的夹角。
6、（  ）台式机床的进给运动只能手动手实现。
7、(  ) 主轴同心度差时，所钻孔会出现孔径变大的情况。                                    8、（  ）钻头主切削刃上各点的前角大小是一致的。
9、（  ）为了提高孔的表面精度，可以直接使用铰刀钻孔。
10、（  ）主轴轴承间隙过大会引起孔圆度超差。
四、问答题(共40分)
1、解释型号XK5030、XK6028的含义。




2、车削长度为180mm、直径为60mm的工件外圆，一次走到车直直经为85mm,耗时
4min，已知车床主轴转速为620r/min,试求切削加工过程中的背吃到量、切削速度。



3、数控铣床加工有哪些特点？

 


4、 数控铣床配置的气枪里经常喷出水，这是什么原因？应该如何处理？（10分）


5、 某工厂数控铣床经常出现铣刀掉落，从而引发刀具损坏、工件报废等问题，请分析刀具掉落的可能原因及排除方法。（10分）




6、数控车床分为哪几种类型。
